Przyrzad do préb cisnieniowych HDPE (tester szczelno$ci HDPE)

Tester szczelnosci HDPE jest
przeznaczony do sprawdzenia
szczelnosci rur HDPE (o 32/40/ 50/63)
przed wdmuchiwaniem swiattowodu.
Instrukcja  jest ogdlna | opisuje
korzystanie z testerow przystosowanych
do rur #32/40/50/63.

TEST szczelnosci - Po  zatkaniu
i napompowaniu rury HDPE
232/40/50/63, elementy testera
muszq zostac¢ w studni na co najmniej 24
godziny. Kolejnego dnia
na manometrach mozna zaobserwowac
ewentualny spadek cisnienia.

Podtaczy¢ waz od sprezarki.
UWAGA! Koniecznie sprawdzi¢ czy
ztagcza kiowe s3 poprawnie spiete
ze sobg!

Zaslepi¢ odcinek rury HDPE, ktodrg
planujemy sprawdzi¢ na szczelnos¢.

ODPOWIETRZNIK

Zamkng¢ odpowietrznik w tréjniku
i otworzy¢ zawor przy manometrze.

Nastepnie nalezy podiaczy¢ czesé
z manometrem z zestawu do drugiego
odcinku rury HDPE.

Wigczamy sprezarke i pompujemy
rurociag.

Ei.) WDMUCHIWARKI

TERMRA

SINCE 1990

Podtgczamy  trojnik  z  zestawu
z zaworem kulowym do podfaczenia
zZ manometrem.

Zaleznie od srednicy rur oraz odlegtosci
moze to zajgé¢ od kilku do kilkunastu
minut. Nalezy uzyska¢ cisnienie
na manometrze okofo 10-12 bar.
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Po napompowaniu rurociaggu nalezy Po wytaczeniu sprezarki mozna powoli Jezeli w wezu nie ma juz ciénienia Nastgpnie nalezy odkrgci¢ trojnik
zamkna¢ zawdr przy manometrze otwiera¢ kranik zaworu kulowego mozna go bezpiecznie odtaczyc. z odpowietrznikiem.

i sprawdzi¢ czy ci$nienie nie schodzi. (odpowietrznik) by wypusci¢ cisnienie
zgromadzone w wezu.

Zostawi¢ napompowang rure HDPE Po skonczeniu testéow i odebraniu SPRZEDAZ — tel.: + 48 607 451 900
w studni na co najmniej 24 godziny. wynikéw nalezy spusci¢ ci$nienie SERWIS — tel.: + 48 691 451 545
przez odkrecenie kraniku zaworu
przy manometrze i na koniec wdmuchiwarki@termagroup.pl

odtaczy¢ komponent od rury HDPE. www.termafiber.pl




