Wymiana pasow podajnika MultiTank TEH WDMUCHIWARKI
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Za pomoca klucza imbusowego 3 mm (z zestawu)

e odkrecié rolke posrednia.

Podnies¢ maksymalnie gérny pas napedowy. Odkreci¢ i wyjac Srube ustalajaca.

Odkreci¢ nakretki radetkowane i zdjg¢ przezroczystg
ostone. 9

Wykreci¢ catkowicie rolke posrednig (druga rolka Imbusowym kluczem 6 mm poluzowaé rolke Zdjac zuzyty pas napedowy i przygotowac nowy.
koncowa. Wystarczy 180-270°. Nie wykrecaé

catkowicie. Rolka powinna odskoczy¢ w lewg

strone i poluzowaé pas napedowy.
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od prawej).




2~ PAS GORNY

Przed zatozeniem nowego pasa na maszyne nalezy
zwrécic uwage na jego wykonanie. Gdy pas
napedowy ma szew, to jest to pas klejony. Nalezy
go zatozyé na maszyne zgodnie z przedstawionymi
obrazkami. Gdy jest to pas wulkanizowany, nie
ma znaczenia, ktdrg strong go zaktadac na maszyne.

Wstawic¢ klucz imbusowy 6 mm do $rodka rolki
koncowej i zakreci¢ do momentu, gdy klucz bedzie
trudno sie obracat (nalezy uzywac klucza z zestawu).

Po wymianie pasow wstawié miedzy rolke korncowa
a posrednig napinacz pasow (napinacz paséw

znajduje sie w zestawie).

Nastepnie nalezy wyjg¢ napinacz pasow.
Powtérzy¢ kroki 4-1 w odwrotnej kolejnosci,
montujac na maszynie odkrecone detale:

- Wkreci¢ rolke posrednia za pomoca klucza
z zestawu.

- Wkrecié $rube ustalajaca.

- Przykreci¢c ostone za pomocyg nakretek
radetkowanych.

WDMUCHIWARKI

Nalezy kreci¢ napinacz pasow, dopdki rolka
korncowa nie wrdci na swoje pierwotne miejsce,
a nakretka motylkowa napinacza nie bedzie sie
tatwo obracata. Nalezy uwazaé, aby rolka
koncowa nie przekosita sie podczas napinania
pasa. Moina j3 korygowaé, pomagajac sobie
kluczem imbusowym.
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