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Uszczelnienie $wiattowodu (niebie-
skie) wybra¢ z mozliwie najmniej-
szym otworem. Uszczelnienie musi
by¢ skierowane rowkiem doszczel-
niajgcym w kierunku rury.

Dobra¢ odpowiednie tulejki
prowadzace Swiattowodu (gorna
i dolna czesci), wtozy¢ do srodka
Swiattowdd z zatozong uszczelka
(rozcieciem w dot) i ztozy¢ je razem.

Tak samo jak w przypadku tulejek
do $wiattowodu, dobraé odpowied-
nie tulejki trzymajgce mikrorurke,
(wtozy¢ do srodka mikrorurke
z uszczelka i ztozy¢ je razem).

Nalezy ztapaé wysuniety wczesniej
Swiattowdd i wiozy¢ do srodka mikro-
rurki. Nastepnie odsung¢ koto
dociskowe (gorne) i witozy¢ tulejki
trzymajgce mikrorurke do s$rodka
maszyny. Zamknga¢ pokrywke gorna.

Zainstalowaé ztozone razem tulejki
w komorze cisnieniowej. Odsung¢
koto dociskowe (gérne) i przeprowa-
dzi¢ okoto 20 cm $wiattowodu.
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Wilaé ptyn poslizgowy, okoto 50 ml
na 1000 m mikrorurki 7/4 a nastep-
nie dobra¢ odpowiednie uszczelnie-
nie mikrorurki.

Sprawdzi¢ czy bateria jest natado-
wana i wiozy¢ w gniazdo z tytu
wdmuchiwarki.

Podpie¢ przewdd panelu sterowni-
czego.
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Rejestrowac prace?

Podstawowe dane projektu

Wiaczyc maszyne przyciskiem
znajdujgcym sie na froncie obudowy.

Podfagczy¢ do maszyny separator

wilgoci i zawdr kulowy z wezem 2. Nastepnie klikng¢ przycisk MENU i

Parametry kabla

1.Wybrac jezyk panelu sterowania i klikng¢ DALE).

potwierdzi¢ rejestracje pracy.

3.Wypetni¢ wszystkie niezbedne rzeczy na ekranach o projekcie, kablu, mikrorurce
i sprzecie, ktore pdzniej pokazg sie na raporcie z wdmuchiwania.
4.Po przejsciu przez wszystkie ekrany i wypetnieniu niezbednych pdél mozna rozpoczaé

do sprezarki. Panel sterujacy sie witaczy a przycisk
na maszynie powinien sie
podswietli¢.
prace maszyna.
o
Sita [N] [IG)) \\::“- rd
0.0
—— Ciénienie Diugosé
O
™ Predkost [m/min] 0.00
_ ! Predkosé zadana [%] 3.00
- (=)
Nalezy ustawi¢ minimalng konieczng Po okoto 50 m mozna zwiekszyc Po osiggnieciu maksymalnego cisnie-

site do wprowadzania $wiattowodu predkos¢, réownoczesnie otwierajac nia z kompresora maszyna bedzie

i rozpoczg¢ od najnizszej predkosci. sukcesywnie powietrze. Nie jest podawac kabel na mozliwie najwiek-
Wczesniej nalezy wykona¢é rekomendowana praca powyzej szg odlegtos¢. Gdy opory bedg zbyt
CrashTesty by wiedzie¢ jaka 50 % zadanej predkosci. duze sprzegto magnetyczne roztaczy
najwiekszg site moze wytrzymacd dany sie i odetnie naped od wdmuchiwarki
Swiattowdd. w celu uchronienia kabla przed

ztamaniem. W tym momencie bedzie

stycha¢ charakterystyczny dzwiek
brzeczenia wydawany przez
sprzegto magnetyczne. Informuje

on o rozfaczeniu sie sprzegta.
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W takim przypadku po zatrzymaniu
sie  maszyny nalezy zmniejszyé
do minimum predkos¢, zwiekszyc
odrobine site i wykorzysta¢ funkcje
nawrotu. Spowodowuje to cofniecie
kabla i ponowng prdbe miniecie
przeszkody. NIE NALEZY PRZEKRA-
CZAC SILY WYNIKAJACEJ Z CRASHTE-
STU!
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[W] SPRZEDAZ — tel.: + 48 607 451 900
SERWIS — tel.: + 48 691 451 545
wdmuchiwarki@termagroup.pl
www.termafiber.pl




